PLOTNO
SCIERNE

SCIERNICE NASADZANE

Narzedzia stosowane do obrébki wiekszych detali oraz duzych powierzchni.
Sciernice listkowe charakteryzujq sie brakiem zjawiska zaklejania sie nasypu

Sciernego,

zachowaniem profilu oraz niskim stopniem zuzycia listkdbw przy

wysokiej wydajnosci i jakosci szlifowanej powierzchni.

Optymalna wydajnos¢ pracy narzedzia:

predkos¢ obwodowa 20 - 30 m/s

KORUND |

*k

- wymiar wewnetrzny do uzgodnienia z Klientem

2100 x50 x 21 3.800 - 5.700 7.600 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320
2140 x 25 x 32 2.800 - 4.200 6.800 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320
x 50 x 32 2.800 - 4.200 6.800 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

2150 x 25 x 32 2.600 - 4.000 6.300 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320
x 30 x 32 2.600 - 4.000 6.300 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

x 50 x 32 2.600 - 4.000 6.300 40 (60 [ 80 | 100 | 120 [ 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

x 25 x 44 2.600 - 4.000 6.300 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

x 30 x 44 2.600 - 4.000 6.300 40 (60 [ 80 | 100 | 120 [ 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

x50 x 44 2.600 - 4.000 6.300 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

2165 x 12,5 x 44 2.400 - 3.500 5.800 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320
x 25 x 44 2.400 - 3.500 5.800 40 | 60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

x 50 x 44 2.400 - 3.500 5.800 40 | 60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

2200 x 25 X 68 2.000 - 2.900 4.800 40 | 60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320
x 30 X 68 2.000 - 2.900 4.800 40 | 60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

x 50 X 68 2.000 - 2.900 4.800 40 (60 (80 |100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

2250 x50 X 68 1.600 - 2.300 3.800 40 (60 (80 |100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320
x 100 X 68 1.600 - 2.300 3.800 40 (60 (80 |100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

2300 x50 x 98 1.400 - 2.000 2.800 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320
2350 x50 x 135 1.200 - 1.700 2.200 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320
2400 x50 ** 1.000 - 1.500 2.000 40 (60 [ 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220* | 240 | 280*| 320

- granulacja na indywidualne zamowienie

Istnieje mozliwo$¢ dostosowania otworu mocujgcego do
zgdanej $rednicy przez zastosowanie tulei redukcyjnej

ZASTOSOWANIE:

— szlifowanie powierzchni ptaskich, wypuktych i wklestych,
elementéw profilowanych

— obrobka powierzchni z precyzyjng kontrolg chropowatosci i
jednorodnosci szlifu, np. przed polerowaniem

— do réznorodnych materiatow, takich jak stale, stale stopowe,
aluminum tworzywo sztuczne, drewno

Optymalng wydajnos$¢ pracy uzyskuje sie przy predkosciach obwodowych
rzedu 20-30 m/s. Odpowiednia predkos$¢ oraz sita docisku wptywa korzystnie
na redukcje temperatury oraz zuzycie narzedzia przy szlifowaniu. Dodanie
substancji chtodzacych i smarujacych (olej) korzystnie wptywa na parametry
szlifowania.

Na indywidualne zamowienie realizujemy réwniez wykonanie narzedzi na
podtozu cyrkon i weglik krzemu a takze w granulacjach 400 i 600.

@ Sciernice 165x12,5 - nie ma koniecznosci stosowania opraw mocujacych



